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Portée d'accréditation d’un laboratoire d'étalonnages

Domaine général : CAL4 - Dimensionnel

Domaine technique : CAL4.1 - Dimensionnel

Objets soumis a
I’étalonnage

Caractéristiques ou
propriétés
mesurées

Méthodes
d’étalonnages
(ex. publiées,
adaptées, validées
internes)

Etendue de la
mesure

« Calibration and
Measurement
Capability (CMC) »
Incertitude élargie
relative (k=2)

Bague cylindrigue en
acier

Diamétre repéré

Comparaison
meécanique (méthode
interne)

2mm=<D <200 mm
200mm <D=
300 mm

1,1 ym +2,1-10%6-D
1,2 pm + 3-106-D

Tampon fileté
cylindrique en acier

Diametre sur flancs

Comparaison

3mm=D<150 mm

symeétriques a = 60°

Profils triangulaires simple xn;éé:%n;?ﬁfo 0.8 rgrg :1::]35 = 2.0pm
symétriques a = 60°" :

Bague filetée :
cylindrique en acier | Diametre sur flancs C:qr:‘faanrgjgn 4 nc';r; ;3 i ;‘255 Tm 2.8 um
Profils triangulaires simple XP E 03-110 3.5 mm

" a = angle du triangle générateur
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Cale etalon en acier Comparaison
a bout plans Longueur mécanique (méthode|25 mm < L <500 mm| 1,1 ym + 4,5-106.L
paralléles interne)
Cale étalon en acier Variation de Comparaison
a bout plans longueur (en 3 [mécanique (méthode|25 mm < L < 500 mm 0,4 um
paralleles points) interne)
Broche en acier a Comparaison
bouts plans Longueur mécanique (méthode|25 mm < L <500 mm| 1,1 ym + 4,5-106-L
paralléles interne)
Pl EtalsH Comparaison
9 » Diametre repéré [mécanique (méthode|0,5 mm <D <20 mm 0,7 um
cylindrique en acier X
interne)
Pide atleh Comparaison
g . Variation diamétrale | mécanique(méthode [0,5 mm =D =20 mm 0,3 um
cylindrique en acier .
interne)
. Comparaison
_Ta”_“p"” Ilsse_ Diamétre repéré |[mécanique (méthode Gamms D 1um
cylindrique en acier . 100 mm
interne)
1. Erreur de contact
pleine touche
2. Erreur de contact
sur surface limitée
3. Erreur de fidélité
4, lIiEr:g::rrede contact 1. q+4pum+8105L
. 2. q+4pum+810%L
e . . 5. Erreur de décalage ] 3
Pied a coulisse a d'échelle Comparaison :
q H de la distance des NF E 11-091 5 a vd H
becs de mesure 7' q +5 ”m
d'intérieur & AT oH
couteaux
7. Erreur des becs
particuliers
(internes ou
externes)

t q : pas de quantification
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. Erreur de contact

pleine touche

. Erreur de contact

sur surface limitée

. Erreur de fidélité
. Erreur de contact

linéaire L g8 pm+t810%L
€ . 2. q+9pm+8105L
o ; < 5. Erreur de décalage ;
Pied a coulisse a déchelle Comparaison 3./
cadran Evtaiir dije & Tast mécanique L <300 mm 4. g+ 9pum
g=10et20 pm ; ; NF E 11-091 5. g+ 9pum
de la distance des 6. q+9um
becs de mesure 7' q x 10” i
d’intérieur a + 8§ H
couteaux
. Erreur des becs
particuliers
(internes ou
externes)
Erreur de contact
pleine touche
Erreur de contact
sur surface limitée
Erreur de fidélité
F;;Z‘.’rrede contact 1. q+10 uym + 9105-L
i . 2. q+10 ym + 9-10%5-L
s " . Erreur de décalage ;
Pied a coulisse a o dcticlle Comparaison &
affichage numérique i mécanique L <500 mm 4. g+10pum
i Erreur due a l'effet
gq=10pum . NF E 11-091 5. q+10um
de la distance des
6. g+ 10 pm
becs de mesure 7 g+ 10 um
d’intérieur a -4 H
couteaux
Erreur des becs
particuliers
(internes ou
externes)
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